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矿物分离

采用传感器技术的分离方法为工业矿石和原材料的加工提供了相当可观的经济改善。

矿石可以用更长的时间，加工厂的效率和生产能力提高，产品质量提高。

lösung

MINEXX 是一个双向系统，入料为5-130mm的岩石。物料通过倾角为60度的溜槽进入设备，

根据加速度进行分离。通过定制的光照系统和高分辨率传感器，MINEXX 能识别物料的颜色或白度、

形状、纹理以及物料的特性。

功能和技术



lösung

对于不同的应用，基于入料的粒度范围系统要装备正确数量的阀门。用于颜色识别的摄象机分辨率小于

0.5x0.5mm每相素。长寿命的LED与取得专利的扩散技术相结合作为光照系统以确保物料的最佳光照。

功能强大的计算机能够通过高级的运算法则计算出最佳的阀门控制参数以进行物料分离。分离物料的阀门

是宾得公司开发研制的，安装在排料轨道上，并有极短的响应时间和非常高的推动力，阀门在正确的时间

触发以便于从物料流中分离出优质或劣质的产品。

自动清洁和准确的白平衡保证了恒定的工作条件和分拣质量。多达八个MINEXX系统可以配置触摸屏电脑，

可以显示出其运行状态。

功能和技术

MINEXX的设计采用了模块化结构，使机器能方便地集成到现有的系统。 MINEXX很容易进行维护和功能检

查。阀导轨、相机盒和光照旋转式安装。MINEXX能够通过调制解调器和数据线进行远程维护。其强大的设

计使设备能够承受极端的条件，如高浓度的粉尘和潮湿。

维护和运行



宾德公司在处理透明和非透明的散状物料方面已经有几十年的经验，是世界范围内的专业生产厂家。

宾得公司在采用传感器的分离技术方面能够提供单独的设备也可以提供交钥匙工程。我们优先考虑客

户的需要，只有最佳的系统设计和正确的调节才能给我们的客户提供一个经济和技术上的优势。
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